BH_D Prazisions-Kraftspannfutter @ 500 - 800 mm

GroBe Durchmesser

SPITZVERZAHNUNG m GroBer Durchgang
ZOLL m 3 Backen

Anwendung/Kundennutzen
e Fir Hohl- oder Teilhohlspannung
e GroBer Durchgang

BH-D: Grundbacken mit SPITZVERZAHNUNG ZOLL 3/32"x 90°

Technische Merkmale
o Kraftlibersetzung tber Keilhaken

Lieferumfang Bestellbeispiel
3-Backenfutter 3-Backenfutter BH-D 500/ A15
1 Satz Nutensteine und Schrauben oder

1 Satz weiche Aufsatzbacken 3-Backenfutter BH-D 800 /2520

Statische Nutmutter ohne Gewinde
Befestigungsschrauben

Spannkraft- / Drehzahldiagramm

Die Daten des Diagramms beziehen sich auf 3-Backenfutter, die nach
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Technische Daten

SMW-AUTOBLOK Typ BH-D 500 BH-D 630 BH-D 800

Durchgang mm 180 230 230
Hub pro Backe mm 6.5 9 9
Kolbenhub mm 31 34 34
Betatigungskraft max.* kN 70 100 100
Gesamt-Spannkraft max.* kN 210 240 240
Drehzahl max. min! 1800 1500 1200
Masse (ohne Aufsatzbacken) kg 140 280 530
Massentragheitsmoment kg-m? 5 16 47
Betatigungszylinder (empfohlen) SIN-S 150 / 200 SIN-S 150 / 200 SIN-S 150 / 200
VSG 450-165 VSG 550-205 VSG 550-205
Id.-Nr. BH-D 3 Backen (Zentrierrand) 77152750 77152763 77152780

* Bei Innenspannung muss die Betatigungskraft um 30% reduziert werden.
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Prazisions-Kraftspannfutter @ 500 - 800 mm

m GroBer Durchgang

m 3 Backen

30°

Technische Anderungen vorbehalten.

\@ 630 - 800

@500 ~

Pan WAa Y

Statische Nutmutter:
 ohne Gewinde
(2G) (alle GroBen)

Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

Aufnahme | 7380 | A15 | 2520 | A15 | A20 | 27520 | A15 | A2 |
A mm 510 630 800

Futter gedffnet
Backenhub

Max. / min.
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Grof3e Durchmesser
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380 285.775 520 285.775
330.2 463.6 -
- - - 330.2
26 26
206 260
M190 x 3 (*) M250 x 3 (*)
30 30
128 145 150 184
180 230
91 99
M8/9 M8/ 16
211 270
257.5 314
6.5 9
23 23
5 5
6 23 6 40
31/0 34/0
3/32" x 90° 3/32" x 90°
146.5 152
5 10
35 35
62 62
16 16
38 38
121/53 127 /53
M20 M20
25.5 25.5
160 200
= 260
- 280
100 100
M12 /22 M12 /22
= M16 /28
20 20
5 5

* StandardméBige Lieferung mit Zugrohradapterrohling (ohne Innengewinde).
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