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Vergleich Einspanntiefen

SinterGrip
Spanneinsatz

Eindrücke 
am Werkstück

Spannung mit SinterGrip Konventionelle Spannung

30 mm

3.5 mm
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► Randnahes und sicheres Spannen 
 von Werkstücken ohne Vorprägen

Vorteile

3 verschiedene Ausführungen
für alle Materialien:

Kein Vorprägen notwendig

  Wegfall der Kosten für Prägestation und 
Rüstzeiten zum Vorprägen

Beste Zugänglichkeit und höchste 
Haltekräfte

  Sichere Spannung von Werkstücken
  Ideal für 5-Seitenbearbeitung
  Hohe Materialersparnis durch geringe 
Einspanntiefe von nur 3.5 mm

Höchste Lebensdauer | 
Keine Verschleißkosten

  SinterGrip Spanneinsätze sind aus 
beschichtetem Vollhartmetall hergestellt 
und haben eine sehr hohe Lebensdauer

  Einzeln austauschbar

Niederzugeffekt |
Aktive Vibrationsdämpfung 

  Gleichmäßige Verteilung der Spann-
kräfte und aktive Vibrationsdämpfung

  Formschlüssiges Spannen durch die 
SinterGrip Einsätze

Keine zusätzliche Vorbearbeitung 
von Spannfl ächen erforderlich

  Wegfall der Kosten für die 
Vorbearbeitung

  Stahl

  gehärteter Stahl | 
Titan (bis 54 HRC)

  Aluminium | 
Kunststoff
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SinterGrip

SinterGrip ALU 58450139

SinterGrip HRC 58450129

SinterGrip STD 58450119
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Spanneinsätze

Anwendung/Kundennutzen
• Die sehr niedrige Einspanntiefe (nur 3.5 mm) ermöglicht randnahes Spannen 

der Werkstücke: Dadurch höchste Wirtschaftlichkeit durch geringeren 
Zerspanungsaufwand und niedrigere Materialkosten

• Kein Vorprägen notwendig: Wegfall der Kosten für Prägestation 
und Rüstzeiten zum Vorprägen 

• Hohe Stabilität und aktive Vibrationsdämpfung beim Spannen von Werkstücken
• Niederzug-Effekt durch speziell angeordnete Zahnreihen
• Erhöhung der Schnittgeschwindigkeiten gegenüber anderen Systemen
• Einfachste kundenseitige Herstellung von Backen für SinterGrip Spanneinsätze
• Höchste Lebensdauer

Technische Merkmale
• Einspanntiefe nur 3.5 mm
• 3 unterschiedliche Versionen für Stahl, gehärteter Stahl / Titan (bis 54 HRC)

und Aluminium / Kunststoff
• Werkstoff: Hartmetall beschichtet

Deutsch

 ■ Niedrige Einspanntiefe 
 ■ Hohe Stabilität und aktive Vibrationsdämpfung

Bestellübersicht

Bestehend aus 10 Stück Spanneinsätzen 
(ohne Schrauben; Bestellnummer SinterGrip Schrauben-Set 58450219)

Bestehend aus 10 Stück Spanneinsätzen 
(ohne Schrauben; Bestellnummer SinterGrip Schrauben-Set 58450219)

Bestehend aus 10 Stück Spanneinsätzen 
(ohne Schrauben; Bestellnummer SinterGrip Schrauben-Set 58450219)

Typ Id.-Nr.

Typ Id.-Nr.

Typ Id.-Nr.

SinterGrip STD

Spanneinsatz
für Stahl

Id.-Nr. 58450119

SinterGrip HRC

Spanneinsatz
für gehärteten Stahl
und Titan bis 54 HRC

Id.-Nr. 58450129

SinterGrip ALU

Spanneinsatz
für Aluminium
und Kunststoff

Id.-Nr. 58450139


