Prazisions-Schraubstock

m Schnell-Voreinstellung der Betatigungsbacke
m Maximale Flexibilitat

Anwendung/Kundennutzen

e Prazisions-Schraubstock

e Schnell-Voreinstellung der Betatigungsbacke

¢ Niederzugbacken mit Méglichkeit, die Backen ohne Niederzug zu verwenden
e Einfache und schnelle Reinigung

e Maximale Flexibilitat durch umfangreiches Zubehérprogramm

] SinterGrip

i ||

Technische Merkmale My
¢ 2 unterschiedliche Backenbreiten || &

. H_H
¢ Niederzugbacken (0.2 mm) || -
o Parallelleisten mit Schnellwechsel , CLAK-System” siehe Seite 285 L]
e Optional: Schnittstelle fur Nullpunkt-Spannsysteme APS / WPS / ZeroAct (auf Anfrage)
L]

Keine seitliche Montage moglich

Lieferumfang

MCi Prazisions-Schraubstock mit Spannschlussel, Niederzugbacken, Backen fiir SinterGrip
Spanneinsatze, Seitenanschlag, Schutzabdeckung fir Spindel, Parallelleisten mit
Schnellwechsel ,, CLAK-System”, 1 Paar 18 mm Passnutensteine, Verpackungskiste
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Technische Anderungen vorbehalten.
Bestelliibersicht
Gewicht
[mm] [mm] [mm] [kgl
MCi 150 x 200 77580601 102 120 12.5 150 415 128 255
MCi 150 x 250 77580602 250 50 102 120 100 100 18 12.5 532 150 465 128 85 52 57.5
MCi 150 x 300 77580603 300 50 102 120 100 100 18 12.5 587 150 520 128 85 52 30.4
MCi 200 x 300 77580701 300 70 136 150 150 150 18 12.5 656 200 570 168 109 66 66
MCi 200 x 400 77580702 400 70 136 150 200 200 18 12.5 756 200 670 168 109 66 68
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Prazisions-Schraubstock

m Spannkraft-Diagramm
m Toleranzen

Spannkraft-Diagramm
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Form-, Lage- und MaBtoleranzen fiir alle Prazisions-Schraubstocke MCi
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