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m Fiir SMW-AUTOBLOK-Futter berechnen wir die erforderliche Futterspannkraft in Abhéangigkeit

m Fiir diinnwandige Teile liefern wir die Berechnung der Verformung des Werkstiickes durch das Spannmittel der Bearbeitungsdaten bzw. der jeweiligen Spannsituation
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Die angezeigten Werte sind RICHT-WERTE. Bei der Bearbeitung eventuell auftretende zusatzliche Faktoren wurden nicht
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Bitte beachten:

Die Rundheit des Werkstticks wird durch die Verformung beim Spannen und zusatzlich durch die Maschinenspindel,
das Werkzeug und die Werksttickcharakteristik beeinflusst.
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Bitte beachten:

Die Rundheit des Werkstiicks wird durch die Verformung beim Spannen und zusatzlich durch die Maschinenspindel,
das Werkzeug und die Werksttickcharakteristik beeinflusst.
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