Spannen von verformungs-
empfindlichen / diinnwandigen Teilen

6 Backen (2+2+2)
Hebelausgleichfutter

Kreuzversatz Spitzverzahnung
Metrisch

2+2+2 Ausgleich

Spannt zentrisch mit 6 Backen, wobei jeweils 2 Backen
pendelnd zueinander ausgleichend verbunden sind.

Somit werden Werkstlickungenauigkeiten ausgeglichen und
die Spannkraft immer auf 6 Backen verteilt.

Hieraus ergibt sich ein gleichmaBiges Verteilen der Krafte
sowie eine wesentlich reduzierte Verformung.

Verwendung fiir:
Rohteilspannung (1. Operation)

Fliehkraftausgleich

SJL-C/-M 170-400
SJL-C 500-800
SJLS-C/-M 225-400

roofline® g5y reihe
abgedichtet . wartungsarm

P

6 Backen zentrisch

Spannt zentrisch mit 6 Backen, wobei kein Ausgleich beim
Spannen statt findet. Alle 6 Backen machen den gleichen
radialen Weg zum Zentrum.

Verwendung fiir:
Runde fertigbearbeitete Spannungen (2. Operation)

Die Fliehkrafte der Grund- und Aufsatzbacken werden durch Gegengewichte ausgeglichen.
Die durch die Rotation auftretenden Fliehkrafte der Backen werden somit gréBtenteils kompensiert.

Spannkraft

A

Mit Fliehkraftausgleich

\

Ohne Fliehkraftausgleich

220 SMW-AUTOBLOK

» Drehzahl



Spanntechnik-Lexikon

2+2+2 Hebelausgleich:

Blockiersystem fiir 6 Backen zentrisch:

sperren lasst. In dieser Einstellung funktioniert das SIL Futter wie ein
zentrisch spannendes 6 Backenfutter. Dadurch kénnen z.B. diinnwan-
dige Ringe rund gedriickt werden, um eine gleichmaBige Wanddicke
zu erzielen.

Luftanlagekontrolle: Durch die Anlageflache des Werksttickanschlags
wird ein Luftstrom geleitet, der bei Werksttickanlage unterbrochen bzw.
in ein Signal umgewandelt wird. Wenn das Werksttck nicht anliegt oder
sich abhebt, kann die Maschine nicht anlaufen bzw. die Spindel wird
gestoppt. SJL Futter enthalten dieses wichtige System serienmaBig.

Fliehkraftausgleich:

Futterkorper Verstdrkung:
werden die Spannkrafte sowie die entstehenden dynamischen Krafte
durch den Futterkorper abgestutzt.

Da bei 6 Backenfuttern die dynamischen Fliehkrafte der Backen doppelt
so hoch sind wie bei 3 Backenfuttern, ist hierbei die Belastung besonders
hoch. Um die Steifigkeit des Spannfutters und des gesamten Systems zu
erhohen, besitzen alle SJL Futter serienmaBig eine partielle Verstarkung
am Futterkorper.

2-Druckspannung (high-low): Ideal fiir dtinnwandige, leicht verform-
bare Teile. Grobe Zerspanung (Schruppen) mit hoher Futterspannkraft,

Feinzerspanung (Schlichten) mit reduzierter Futterspannkraft, ohne das
Werkstuick auszuspannen. Dadurch entsteht weniger Verformung beim
fertigen Teil. Im Gegensatz zu herkémmlichen Futtern ist das SJL auf-
grund seines Hebelantriebes fur 2-Druckspannung geeignet.

® Fliehkraftausgleich
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- - Hebelausgleichfutter 6 Backen (2+2+2)
S'"' c SJL M 9 170 - 400 mm

Zentrisch spannend
Zentrisch spannend | SPITZVERZAHNUNG | mBacken paarweise pendeind
KREUZVERSATZ METRISCH m Pendel feststellbar

Anwendung/Kundennutzen

Spannen von deformationsempfindlichen Werkstlcken
Geringe Werksttckverformung durch 2+2+2 Ausgleich
Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit

Abgedichtet und dauergeschmiert mit Ol

Fur hohe Drehzahlen geeignet

Technische Merkmale

e 6-Backenausfihrung (2+2+2 oder auf 6 Backen zentrisch umstellbar)

e Kanalsystem fur Luftanlagekontrolle und / oder Spulung (2 Mediendurchgange)
e Fliehkraftausgleich

¢ proofline® Futter = abgedichtet - wartungsarm

Lieferumfang

6-Backenfutter mit Befestigungsschrauben
1 EinstellschlUssel

1 inklusive Fullmenge Ol

roofline® payreihe
abgedichtet - ywartyngsarm

Futter in geoffneter Stellung dargestellt (rechte Endposition)
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fur genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SIL-C-170
(Aufnahme 7102170 7170|220 |20 | 7300 | 7300 |

A mm 170 225 225 290 290 400 400

BFH6 mm 140 170 170 220 220 300 300

C mm 104.8 133.4 133.4 171.4 171.4 235 235

D mm M20 M24 M24 M30 M30 M42x3 M42x3

E 7 mm 21 25 25 32 32 44 44

F mm 43 47 47 60 60 82 82

G mm 47 51 51 65 65 90 90

H mm 76 93 93 118 118 163 163
Kolbenhub K mm 9.5 11.5 11.5 15 15 20.8 20.8
Kolbenstellung min. L mm 15.45 18 18 23 23 30.9 30.9
Kolbenstellung max. L mm 24.95 29.5 295 38 38 51.7 51.7

M mm 84 101 103.5 128 131 177 181

N mm 5 5 5 6 6 8 8

(0] mm 2 2.5 3 3 3,5 4 3.5

R mm  M10 (6 x 60°) M12 (6 x 60°) M12 (6 x 60°) M16 (6 x 60°) M16 (6 x 60°) M20 (6 x 60°) M20 (6 x 60°)
Max S mm 58.5 79 79 101.5 101.5 139 139
Min. S mm 53.5 73 73 93.5 93.5 128 128

T mm 30 40 40 51 51 70 70

\' mm 8 10 10 12.2 12.2 17 17
Lange Schutzhiilse z mm 17.7 22.1 22.1 28.1 28.1 38.2 38.2
Stegbreite a mm 7.5 10 10 12 12 14 14

b mm 15.5 20,5 20,5 26 26 36 36

C mm  21(2x105) 27(2x13.5) 27(2x13.5) 34(2x17.0) 33(2x16.5) 45(2x22.5) 45(2x22.5)
Gewinde d mm M6 (3x) M8 (3x) M8 (3x) M10 (3x) M10 (3x) M12 (3x) M12 (3x)
Nutbreite e mm 8 11 - 14 - 19 -
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Hebelausgleichfutter 6 Backen (2+2+2) _ _
@ 170 - 400 mm SJL-C SJL-M

Zentrisch spannend
m Backen paarweise pendelnd Zentrisch spannend | SPITZVERZAHNUNG
m Pendel feststellbar KREUZVERSATZ METRISCH

Technische Daten
SMW-AUTOBLOK Typ SIL-C-170 | SIL-C-225 | SIL-M-225 | SIL-C-29 SIL-C-400
mm 5 6 6 8 8 11 11

Hub pro Backe

Ausgleich bei 1/2 Backenhub mm +1 +1 +1 +1 +1 +2.5 +2.5
Betatigungskraft max. kN 24 30 30 42 42 58 58

Gesamt-Spannkraft max. kN 36 45 45 65 65 90 90

Drehzahl min-'! 4500 4200 4200 3600 3600 2600 2600
Masse (ohne Aufsatzbacken) kg 12 26 26 51 51 136 136
Massentragheitsmoment kg-m? 0.05 0.16 0.16 0.5 0.5 2.75 2.75
Bestelllibersicht

Aufnahme | 2140 | 2170 2170 | 7220 | 7220 | 7300 | 7300

Id.-Nr. 164300 160870 160922 160670 160940 160970 161001
6-KT Steckschlissel 202881 201064 203795
Ol (RENOLIN CLP 320 SUPER) 1 Liter 202532

Aufsatzbacken SJL

Aufsatzbacke WAC-SJL (Kreuzversatz) Aufsatzbacke WAM-SIL (Metrische Verzahnung) Montagekit fur WAM-SJL
SMW-AUTOBLOK Typ WAC-SJL-170 | WAC-SJL-225 (WAM-SJL-225| WAC-SJL-290 (WAM-SJL-290| WAC-SJL-400 WAM-SJL-400
Id.-Nr. / Satz 5327430 5300950 539053 5300955 539055 5301053 5301052
Montagekit (nur WAM) / Satz - - 203572 - 203573 - 204115
MaBe Lx B x H 72 x17 x 28 94 x 20 x 32 84 x 20 x 32 115x40x36 108x40x35 150x52x46 153 x52x46
Hohe h1* (mm) 13.5 16.5 20 21 22 25 26.5
Gewicht / Satz (kg) 1.2 2.2 1.8 5.4 4.9 12.5 12.5
S (mm) 46 63.5 - 80 - 105.5 -

Typ 1 Typ 2 Typ 3
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SMW-AUTOBLOK Typ WAC-SJL-170 WAC-SJL-225 WAC-SJL-290 WAC-SJL-400

Backen Typ Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 1 Typ 2 Typ 3
Id.-Nr. / Satz 5327431 5327432 5327433 5316471 5316472 5316473 5316468 5316469 5316470 5316465 5316467 5316466
Gewinde M6 M8 M10 M12

MaBe L x B x H mm 65.5x 31 x40 80 x 50 x 50 100 x 60 x 65 140 x 80 x 65

Hohe h1* mm 13.5 18.5 21 25

Gewicht / Satz kg 3 7 13.5 25.2

S mm 40 49.5 65 95.5

a mm 10.5 13.5 17 22.5

bxa 8.5 x 30° 15 x 30° 20 x 30° 28 x 30°

* Nicht bearbeiten.
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