Cambio rapido, alta productividad:

Plato con cambio
rapido original SMIW

Min. tiempos preparacion  Alta repetibilidad con
Cambio garras en menos de 1 min. cambio de garras

Sin necesidad de tornear las garras ya

T ... ﬂ]ﬁm&m& 1 mecanizadas gracias a la repetibilidad

del cambio, TIR < 0,02 mm
(KNCS-N 210)

Flexibilidad: Las garras pueden ser radialmente Montaje directo
ajustadas y son reversibles 180° = menos garras

Garras ajustables Centrajes normalizados segtn
radialmente Garras reversibles 180° DIN 55026

Beneficio » Aplicaciones con
Ejemplo tiempos de preparacién / costos

eje vertical

Plato clasico KNCS®-N
Cambio de garras 10 Min. 1 Min. “H_—.H—_;
Tornear garras 20 Min. 0 Min. —R
Cambio garras / dia 2 2
Dias de trabajo / afo 230 230
Costos maquina / hora € 60.— € 60.— I
Costos totales por afio € 13800.—- € 460.—

. . Versién para aplicacion vertical
Benefidoanualr | e 13300 [uirRr e

*Si cambiamos las garras mas a menudo, el beneficio aumentara proporcionalmente  para fluido refrigerante.
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Facil lubricacién,atin en maquinas verticales
gracias a las 3 boquillas de engrase
montadas radialmente.

GUIAS DE LAS GARRAS BASE
extra largas y simétricas.
Ideales para amarres internos y externos.

ACCIONAMIENTO POR CREMALLERA: pérdida
minima en fuerza de amarre, incluso a alta velocidad
debido al apoyo tangencial de las cremalleras;
aumento minimo de fuerza de amarre (histéresis)
tras parada rapida del husillo; altisima precision

de repetibilidad y concentricidad; adecuados para
amarre variable de doble presion.

< DENTADO SIN

X A ENGRANAR POR
[COMPLETO]

la llave no puede ser
extraida ni el plato
accionado, bloqueo
de seguridad de garras
activo.

0000000000000 000000000
Cambio rapido de garras original y patentado de
SMW-AUTOBLOK.

Precisién en cambio de garras con mecanismo de
bloqueo de las garras Unico. \



........O...O.......
/

Glosario de amarre

(€I E AR JEL I La superficie de las piezas estd cementada

y templada (60 HRC) a profundidad de aprox. 1T mm (0.04"). El nlicleo muestra
una alta resistencia a la traccion y gran rigidez. La resistencia contra desgaste
y la rigidez aumentan en gran medida comparandolo con piezas nitruradas y
templadas por induccion.

LELWLCINIERIEE Denominamos rendimiento a la relacién entre la fuerza de
amarre tedrica calculada (sin tener en cuenta la friccion) y la fuerza de amarre
real (medida).

Para elementos de facil deformacion. Alta fuerza de amarre
para el desbastado que se reducird a minima fuerza de amarre para el acabado,
sin tener que soltar la pieza del plato. Es decir, menos deformacién en las piezas
acabadas. Al contrario que los platos con planos inclinados, la cremallera de
los KNCS-N es adecuada para el sistema de doble presién “amarre variable”.

El cuerpo del plato se expande debido a la fuerza centrifuga.
La fuerza de accionamiento del cilindro aumentara la fuerza de amarre y
esta no podrd disminuir ante una parada rapida del husillo (o cambio de
velocidad). Ello podria causar deformaciones en piezas de facil deformacion.
Los platos SMW-AUTOBLOK con accionamiento por cremallera (internas
y tangenciales a la fuerza centrifuga) tienen una histéresis muy pequena.

AL TNl W LRV ETGEE Precision de repetibilidad de la concentricidad

tras el cambio de garras por unas ya mecanizadas en el plato anteriormente.

La fuerza de amarre en los KNCS-N es transmitida por cremallera. El engrane /
desengrane de garras se efectuard con un movimiento tangencial adicional al
accionamiento de la cremallera. Dicho accionamiento probado y patentado con
autolimpieza del dentado, ofrece, una alta y constante precision de cambio.

Lo VI BT VY ECICETIEER En platos de cambio rapido de garras, la

transmision de la fuerza de amarre a las garras intercambiables se efecttia con
un dentado. Con los disefios de los platos actuales, si la garra no es insertada
correctamente por parte del operario podria causar dafos tanto personales
como materiales; ej. dentado no engranado completamente. El KNCS-N
estd equipado con un bloqueo de seguridad patentado que evita cualquier
posibilidad de posicionamiento erréneo por parte del operario.

Repeticion de precision de centraje de piezas amarradas
con el plato en las mismas condiciones de amarre. Gracias al accionamiento por
cremallera, los KNCS-N ofrecen una mayor repetibilidad en comparacion con
platos accionados por planos inclinados.

LA ETE I O T ENETEE El plato es accionado mediante cremallera

montada tangencialmente. Este accionamiento permite una altisima
repetibilidad y rigidez. Estos platos tienen una pérdida muy pequefia de fuerza
de amarre debido a la fuerza centrifuga. Este accionamiento no requiere
contrapeso alguno y permite alcanzar una alta velocidad sin vibracién alguna.

SMW-AUTOBLOK

El plato y las piezas internas
estan cementadas, templadas
y rectificadas. Todo ello

para una mayor
rigidez, durabilidad
y precision

Gran paso de barra
para utilizar plenamente
el didametro interior

del husillo.
e000000000
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KNCS®-N

CAMBIO RAPIDO
PLATO 2 GARRAS Dimensiones y caracteristicas técnicas

Posicion garras base: Abiertas para amarre externo

Posicion garra base ,,0" Posicion garra base ,,p"
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Sujeto a cambios técnicos.
Para mayor informacién consultar a nuestro servicio al cliente.

SMW-AUTOBLOK Tipo KNCS-N 210-52-2 KNCS-N 260-78-2 KNCS-N 325-104-2

[Montaje | 2170 | A06 | A08 | 2170 | 2220 | A06 | A08 | 2220 | 2300 | A08 | A11_
215 260 324

105 122 124 120 120 137 139 1299 1299 1489 1509

1099 1269 1289 1283 1283 1453 1473 139.2 139.2 1582 160.2

170 106.375 139.719 170 220 106.375 139.719 220 300 139.719 196.869

O60MmMQON®>
T
o

168 210 268
85 11 144
Rosca anillo giratorio / profundidad 1 M60 x 1.5/ 16 M90 x 2.0/ 20 M115x 2.0/ 22
Rosca cuha piston / profundidad 2 M75x2.0/19 M102 x2.0/23 M132x2.0/25
Carrera cufia piston K 25 28 28
Max. L 25 42 44 28 28 45 47 28.1 28.1 471 49.1
M 52 78 104
Diametro tornillos de montaje N 133.4 171.4 133.4 171.4 133.4 171.4 1714 2350 171.4 2350
Tornillo de montaje (o) M12 M16 M12 M16 M12 M16 M16 M20 M16 M20
P 72 95 130
& max. Q 261 307 385
Rosca / profundidad de rosca R1 M6/ 10 M8/ 14 M10/16
Rosca / profundidad de rosca R2 M10/12 M10/18 M10/ 16
S 6 6 6
a 22 26 32
b {7 10 12 12
4 85 104 115
d 33 36 36
fH7 20 20 20
g 40 40 40
Rosca / profundidad de rosca k M8/ 13 M12 /17 M12/17
| 4.9 8.3 9.3
m 2.5 3 3
n 4.5 5.5 6
Max. / min. o 96.72 / 68.45 116.65/83.65 155.783/106.301
Max. / min. p 77.74/49.47 84.66/51.66 111.781/62.299
Paso dentado garra base - 4.7 5.5 5.5
Voladizo garras base r 28.27 32.988 49.482
N° dientes dientes 6 6 9
a1/ a2 (para tornillos de montaje) ang. 73.5/60 75760 75760
Carrera por garra con carrera cufa piston K mm 7125 8/28 8/28
Fuerza accionamiento max. kN 35 47 63
Fuerza de amarre max. kN 66 90 120
Velocidad méax. r.p.m. 5000 4000 3500
Peso sin garras kg 27.8 29.3 30.0 451 445 46.6 47.3 72.3 77.3 75.2 82.8
Momento de inercia kgmz  0.17 0.18 0.19 0.41 0.41 0.43 0.44 1.09 1.17 1.11 1.26
Cilindros recom. ciegos Tipo SIN-S 125 / 150 SIN-S 150 / 175 SIN-S 150 / 175 / 200
Cilindros recom. con paso Tipo VNK-T2 130-52 VNK-T2 170-77 VNK-T2 250-110
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KNCS®-N

CAMBIO RAPIDO
Opciones de pedido PLATO 2 GARRAS

Curvas de fuerza de amarre

Los datos del diagrama se refieren a platos de 2 garras, en buenas

140 I . oo .
condiciones de desgaste interno, limpieza y bien engrasados con grasa
Z 120 SMW -AUTOBLOK segun el tipo especificado en el manual. Las fuerzas
= I de amarre estéticas y dindmicas se han medido con las garras blandas
S z g 7 . .z .
s 100 ~_ estdndar en la posicion mas externa y sin exceder el didmetro exterior
o
~ —_— del plato.
325-104

5 80 T . . . _
5 A& Aviso de seguridad / peligro de daios:
% 60 En caso de utilizar garras mas altas/ pesadas y /o al amarrar
5 T 260-78 en un didmetro mas exterior reducir la fuerza de tiro / velocidad

40 r ion con ntemente.
E 21052 de rotacién consecuentemente
8
E 20

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

Velocidad (r.p.m.)

Opciones de pedido
KNCS-N + GBK + WAK

Dotacion estandar:
Plato + Llave de cambio + tornillos de montaje + llave de montaje + 1 juego de garras base templadas GBK +
1 juego de garras blandas tipo WAK + 1 juego de tapas de cierre para el paso del plato

Moo KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N GBK WAK
p 210-52 | 260-78 | 325-104 T‘ '

Diametro centraje : Z170 7220

pequeno 162014 161859

Diametro centraje Z 170 7220 Z 300

grande 162034 162015 161860 -

A 06 162037 162020 - I

A 08 162040 162021 161861 ——=s
Al - - 161862
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KNCS®-N

CAMBIO RAPIDO
PLATO 2 GARRAS Garras base y garras de amarre

GBK

Garras base templadas
[KNCS-N [ 210 | 260 | 325

Tipo garras GBK 200 GBK 250 GBK 315

Cod. 012440-2 012441-2 012442-2

B 22 26 32

H 29.5 37 43

L 85 104 115

N 20 20 20

S 10 12 12

kg / juego 0.7 1.3 1.9

WAK A
Garras blandas
[KNCS-N [ 210 | 260 | 325 H

Tipo garras WAK 200-10  WAK 250-10  WAK 250-10

Cod. 012492-2 012493-2 012493-2

B 22 30 30

H 42 50 50

L 105 125 125 L
A 50 70 70 B
kg / juego 1.3 2.5 2.5

uvB

Garras blandas monobloque

Tipo garras UVB 200 UVB 250 UVB 315

Cod. 012448-2 012449-2 012450-2

B 22 26 32

H 70 90 100

h 45 61 66

L 83 108 119

kg / juego 1.8 3.7 5.5
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KNCS®-N

CAMBIO RAPIDO
m Garras blandas version ancha PLATO 2 GARRAS

Garras blandas version ancha

WAKS

Garras blandas
version ancha

Tipo cod. L kg / SMW-AUTOBLOK
juego tipo plato
51 100 57 2.1
66 45 2.7

WAKS 200-10 080934-2 30

WAKS 200-20 080935-2 30 100 .

WAKS 200-30 012497-2 40 36 70 27 1.4 KNCS-N 210
WAKS 200-31 080936-2 40 56 85 43 2.7

WAKS 200-32 036733-2 40 76 95 52 4.1

WAKS 250-10 080937-2 40 55 125 70 3.8

WAKS 250-11 080938-2 40 75 125 70 5.1

WAKS 250-12 080939-2 40 95 125 70 6.5

WAKS 250-13 080940-2 40 115 125 70 7.9

WAKS 250-20 012498-2 60 55 90 44 4.2 KNCS-N 260
WAKS 250-21 080942-2 60 55 110 60 3.2 KNCS-N 325
WAKS 250-22 080943-2 60 75 90 44 5.7

WAKS 250-23 080944-2 60 75 110 60 7.0

WAKS 250-30 012499-2 80 55 90 44 5.8

WAKS 250-31 080945-2 80 75 110 60 9.7

CATALOGO
GARRAS

Solicitelo o
descarguelo desde:
www.smwautoblok.com
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