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TVP-N TVP-L TVP-F
TWIN VICE PNEUMATICA

m TVP-N: Corsa normale
m TVP-L: Corsa lunga
m TVP-F: Una griffa fissa

Applicazioni/Benefici cliente
¢ Design compatto

e Regolazione lineare della forza di serraggio
e Altissima precisione di ripetibilita

o Altissima rigidita

Dotazione standard

Morsa autocentrante senza morsetti

Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio

Caratteristiche tecniche

e Foro centraggio qualita H7 (vedere p2 sotto)

e Corpo e componenti funzionali temprati per
una maggiore precisione e durata di vita

o Predisposta alla pressurizzazione

e Predisposta alla lubrificazione centralizzata a
grasso

o Griffe base con incastro a croce e dentatura
metrica 1,5mmx60°

e Serraggio interno ed esterno

o Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67

e Sistema di controllo corsa tramite proximity
(opzionale vedere pagina 26)
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DATI TECNICI

MODELLO

100 TVP-N
100 TVP-L
100 TVP-F
160 TVP-N
160 TVP-L
160 TVP-F
200 TVP-N
200 TVP-L
200 TVP-F
250 TVP-N
250 TVP-L
250 TVP-F
315 TVP-N
315 TVP-L
315 TVP-F

CODICE

77903010
77903110
77903210
77903016
77903116
77903216
77903020
77903120
77903220
77903025
77903125
77903225
77903031
77903131
77903231

TVP-N TVP-L TVP-F

A
B(Q)

C

D(@)

D1 (@f7)
D2 (@js7)
D3

D4 (@js7)
E

E1

F

G

H

H1

H2

J

1

M2

M3

M4

M5

M6

=
3
QO
X

(H7)
(96)

5 O LKQ —+~PmMm®MD® O N T Y CCC

Lubrificazione

Pressurizzazione

Morsa tutta chiusa
Morsa tutta aperta
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa normale)
min/max (corsa normale)
min/max (corsa normale)
min/max (griffa fissa)
min/max (griffa fissa)
min/max (griffa fissa)
corsa lunga

corsa normale

corsa griffa fissa

dentatura

min/max (corsa normale)
min/max (corsa lunga)
min/max (griffa fissa)

TIPO DI CORSA

Normale
Lunga
Griffa fissa
Normale
Lunga
Griffa fissa
Normale
Lunga
Griffa fissa
Normale
Lunga
Griffa fissa
Normale
Lunga
Griffa fissa

M4
20/32
50/56

25.6/31.6
19.8/25
47,4/50
25,4/28
20/26
50/56
25.6/31.6
6
2.6
6
35
7
M6x10
1,5x60°
14.4/17
14.6/20.6
14.6/20.6

1.8

2.7

16
6
20

FORZA MASSIMA
DI SERRAGGIO

13 kN
7 kN
9 kN
40 kN
19 kN
32 kN
50 kN
30 kN
38 kN
60 kN
32 kN
40 kN
100 kN
50 kN
65 kN

CORSA PER GRIFFA PRESSIONE MASSIMA
2.6 mm 9 bar
6 mm 9 bar
6 mm 9 bar
3 mm 9 bar
8.4 mm 9 bar
8.4 mm 9 bar
4.2 mm 7 bar
10.2 mm 9 bar
10.2 mm 6 bar
5.3 mm 6 bar
15 mm 9 bar
15 mm 6 bar
6.4 mm 6 bar
18 mm 9 bar
18 mm 6 bar
160 200
160 200
205 255
125 160
M10x18 M12x20
12x4 14x5
13x6 16x6
- M10x18
- 13x6
53 73
73 92
G1/8" G1/8"
99 127.3
89.7 97
86 93
18 18
75 102
108 144
40 50
50 65
59 72,8
41 52,9
30.7 39,5
62.9 80,9
M4 M4
8x14 8x14
M4 M4
M4 M4
M4 M4
26/42.8 30/50.4
82.5/90.9 100/110.2
44.8/53.2 54.5/64.7
26/32 30.6/39
82.5/85.5 95.8/100
45/48 54.5/58.7
26/34.4 30/40.2
82.5/90.9 100/110.2
44.8/53.2 54.5/64.7
8.4 10.2
3 4.2
8.4 10.2
60 80
10 10
M8x12 M8x12
1,5x60° 1,5x60°
19/22 28.5/32.7
18.8/27.2 28.5/38.7
18.8/27.2 28.5/38.7
1.8 2
3.2 4
25 35
8 8
32 40

RIPETIBILITA

0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.02 mm
0.02 mm
0.02 mm
0.02 mm
0.02 mm
0.02 mm
0.03 mm
0.03 mm
0.03 mm

250

250
314
200
M12x20
14x5
16x6

M5
M5
39/69
119.5/134.5
51.5/66.5
34.4/45
119.7/125
55.7/61
39/54
119.5/134.5
51.5/66.5
15
53
15
90
12
M10x15
1,5x60°
24.7/30
32.5/47.5
32.5/47.5
25
4
40
10
50

PESO

4.3 kg
4.3 kg
4.3 kg
13 kg
13 kg
13 kg
23 kg
23 kg
23 kg
39 kg
39 kg
39 kg
84 kg
84 kg
84 kg

315

315
394
250
M16x23
18x6
21x6

M5
12x20
M5
M5
M5
50/86
151.5/169.5
81.5/99.5
49.2/62
151.1/157.5
87.1/93.5
56/74
151.5/169.5
81.5/99.5
18
6.4
18
120
15
M12x17
1,5x60°
33.1/39.5
42.5/60.5
42.5/60.5
25
4
40
12
60
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TVH-N TVH-L Applicazioni/Benefici cliente Caratteristiche tecniche

e Design compatto e Foro centraggio qualita H7 (ved.quota p2 sotto)
e Regolazione lineare della forza di serraggio e Corpo e componenti funzionali temprati per
TWIN VICE IDRAULICA o Altissima precisione di ripetibilita una maggiore precisione e durata di vita
. o Altissima rigidita ¢ Predisposta alla pressurizzazione
- 132 'Cl corsa Inormale . e Predisposta alla lubrificazione centralizzata a
u -L: corsa lunga Dotazione standard grasso

Morsa autocentrante senza morsetti

o : ) e Griffe base con incastro a croce e dentatura
Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio

metrica 1,5mmx60°
e Serraggio interno ed esterno
o Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67
¢ Sistema di controllo corsa tramite proximity
(opzionale, vedere pag. 26)
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DATI TECNICI

FORZA MASSIMA  ~qpoa pPER GRIFFA  PRESSIONE MASSIMA

RIPETIBILITA

MODELLO CODICE TIPO DI CORSA
100 TVH-N 77903510 Normale
100 TVH-L 77903610 Lunga
160 TVH-N 77903516 Normale
160 TVH-L 77903616 Lunga
200 TVH-N 77903520 Normale
200 TVH-L 77903620 Lunga
TVH-N TVH-L

A

B(@)

C

D(@)

D1 (af7)

D2 (@js7)

D3

D4 (@js7)

E

E1

F

G

H

H1

H2

J

N

M2

M3

M4

M5

M6

M7

o Lubrificazione

p2 OH7

p3 Pressurizzazione

p4 Morsa tutta chiusa

p5 Morsa tutta aperta

R2 min/max (corsa lunga)

R1 min/max (corsa lunga)
Rmax min/max (corsa lunga)

R2 min/max (corsa normale)
R1 min/max (corsa normale)
Rmax min/max (corsa normale)

u corsa lunga

u corsa normale

a

b

C

d dentatura

e min/max (corsa normale)

e min/max (corsa lunga)

f

9

h

o (H7)

n (g6)

DI SERRAGGIO DI ESERCIZIO
13 kN 2.6 mm 30 bar
13 kN 6 mm 60 bar
40 kN 3 mm 30 bar
38 kN 8.4 mm 60 bar
60 kN 4.2 mm 25 bar
52 kN 10.2 mm 45 bar
100 160
100 160
132 205
80 125
M8x15 M10x18
10x4 12x4
11x4 13x6
32 53
45 73
G1/8" G1/8"
55 98
75.5 89.7
72 86
15 18
47 75
72 108
32 40
295 50
34.2 59
27.7 41
14.2 30.7
41.1 62.9
M4 M5
6x14 8x14
M4 M5
M4 M4
M4 M4
20/32 26/42.8
50/56 82.5/90.9
25.6/31.6 44.8/53.2
19.8/25 26/32
47,4/50 82.5/85.5
25,4/28 45/48
6 8.4
2.6 3
35 60
7 10
M6x10 M8x12
1,5x60° 1,5x60°
14.4/17 19/22
14.6/20.6 18.8/27.2
1.8 1.8
2.7 3.2
16 25
6 8
20 32

0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.02 mm
0.02 mm

4.5 kg
4.5 kg
14 kg
14 kg
25 kg
25 kg

200

200
255
160
M12x20
14x5
16x6
M10x18
13x6
73
92
G1/8"
128
97
93
18
102
144
50
65
72,8
52,9
39,5
80,9
M5
8x14
M5
M4
M4
30/50.4
100/110.2
54.5/64.7
30.6/39
95.8/100
54.5/58.7
10.2
4.2
80
10
M8x12
1,5x60°
28.5/32.7
28.5/38.7
2
4
35
8
40
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TVS-L TVS-F
TWIN VICE SERRAGGIO A MOLLA
mTVS-L: corsa lunga

m TVS-F: una griffa fissa
m Serraggio a molla

<4‘

XN
Cig

~
'

Applicazioni/Benefici cliente
e Design compatto
o Altissima precisione di ripetibilita
o Altissima rigidita

Dotazione standard

Morsa autocentrante senza morsetti
Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio

o 1 2

200 TVS-L

160 TVS-L

s 100 TVS-L

3 4 H 6

Pressione (bar)

7 8 9

Forza di serraggio (kN)

Caratteristiche tecniche

e Chiusura a molla, apertura pneumatica

e Incremento della forza di serraggio grazie alla
funzione Turbo

e Foro centraggio qualita H7 (vedere p2 sotto)

e Corpo e componenti funzionali temprati per
una maggiore precisione e durata di vita

e Predisposta alla pressurizzazione

e Predisposta alla lubrificazione centralizzata a
grasso

e Griffe base con incastro a croce e dentatura
metrica 1,5mmx60°

¢ Solo per serraggio esterno

e Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67

¢ Sistema di controllo corsa tramite proximity
(opzionale, vedere pag. 26)
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DATI TECNICI

MODELLO

FORZA MASSIMA DI SERRAGGIO
A META CORSA

CORSA PER
GRIFFA

PRESSIONE

MASSIMA

DI ESERCIZIO

RIPETIBILITA

100 TVS-L
100 TVS-F
160 TVS-L
160 TVS-F
200 TVS-L
200 TVS-F
250 TVS-L

TVS-L TVS-F

A
y4(%)

B(@)

C

D(@)

D1 (@f7)
D2 (@js7)
D3

D4 (@js7)
E

E1

-

M1
M2
M3
M4
M5
M6
M7
p1

p2 OH7
p3
p4
p5
p6
p7

R2

R1
Rmax

X X0 X
350
Q
3

(H7)
(g6)

3 O JTKQ +~~m ® QO N T Y CC

CODICE o)
77904110 Lunga
77904210 Griffa fissa
77904116 Lunga
77904216 Griffa fissa
77904120 Lunga
77904220 Griffa fissa
77904125 Lunga

Lubrificazione

Pressurizzazione
Morsa tutta chiusa
Morsa tutta aperta
Morsa tutta chiusa
Morsa tutta aperta
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa lunga)
min/max (griffa fissa)
min/max (griffa fissa)
min/max (griffa fissa)
corsa lunga

corsa griffa fissa

dentatura
min/max (corsa lunga)
min/max (griffa fissa)

SOLO MOLLE
3kN
4kN
8kN
10kN
14kN
17kN
14kN

MOLLE+TURBO
10 kN
14 kN
22 kN
32 kN
34 kN
40 kN
46 kN

100

100
95.8
132
80
M8x15
10x4
11x4

32
45
M5
59.3
75.5
72
15
37.3
47
72
45
29
32
29.5
34.2
27.7
14.2
411
M4
6x14
M4
M4
M4
M4
M4
20/32
50/56
25.6/31.6
20/26
50/56
25.6/31.6
6
6
35
7
M6x10
1,5x60°
14.6/20.6
14.6/20.6
1.8
2.7
16
6
20

6 mm
6 mm
8.4 mm
8.4 mm
10.2 mm
10.2 mm
15 mm

160

160
153.8
205
125
M10x18
12x4
13x6

53
73
G1/8"
99
89.7
86
18
50
75
108
69
48
40
50
59
41
30.7
62.9
M4
8x14
M4
M4
M4
M4
M4
26/42.8
82.5/90.9
44.8/53.2
26/34.4
82.5/90.9
44.8/53.2
8.4
8.4
60
10
M8x12
1,5x60°
18.8/27.2
18.8/27.2
1.8
3.2
25
8
32

9 bar
9 bar
6 bar
6 bar
6 bar
4 bar
6 bar

200

200
193.8
255
160
M12x20
14x5
16x6
M10x18
13x6
73
92
G1/8"
127.3
97
93
18
62
102
144
88
62
50
65
72,8
52,9
39,5
80,9
M4
8x14
M4
M4
M4
M5
M5
30/50.4
100/110.2
54.5/64.7
30/40.2
100/110.2
54.5/64.7
10.2
10.2
80
10
M8x12
1,5x60°
28.5/38.7
28.5/38.7
2
4
35
8
40

0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.02 mm
0.02 mm
0.02 mm

5kg
5 kg
16 kg
16 kg
26 kg
26 kg
44 kg

250

250
238.8
314
200
M12x20
14x5
16x6

77
115
G1/8"
157
105
100
20
80
125
180
113
77
64
75
89.8
65.2
48.7
99.8
M5
10x20
M5
M5
M5
M5
M5
39/69
119.5/134.5
51.5/66.5

90

12
M10x15
1,5x60°

32.5/47.5
2.5
4

40

10

50
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

SOLUZIONE STANDARD 1 SOLUZIONE STANDARD 2

Precisione di posizionamento morsa: + 0,03 mm Precisione di posizionamento morsa: = 0,025 mm

TUTTE LE
VITI E LE
BOCCOLE DI
CENTRAGGIO
INCLUSE SEDI ALIMENTAZIONE:
ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE
LATERALE POSTERIORE

1,25 +0,05

1,25 +0,05

(+0,1/+0,

Apertura-Alimentazione Chiusura-Alimentazione . . .
] . Pressurizzazione Ingrassatori
Posteriore Posteriore
Apertura-Alimentazione Chiusura-Alimentazione Lubrificazione . L
: Sedi proximity
laterale Laterale centralizzata

C D1 D2H7 DA4H7 M M5 M6 M7
100 80 M8 10 11 45 29 32 29,5 | 34,2 | 27,7 14,2 | 411
160 | 125 | M10 | 12 13 69 48 40 50 59 41 30,7 | 62,9
200 | 160 | M12 14 16 88 62 50 65 72,8 | 529 | 39,5 | 80,9
250 | 200 | M12 14 16 113 77 64 75 89,8 | 652 | 486 | 99,8
315 | 250 | M15 18 21 = = 80 90 1157 84 62,7 | 1285

Givtevon 10

18 37,3 | 96,5 8 OR2018
21 50 155 8 OR2018
24 62 195 8,8 | OR2021
24 80 239 8,8 | OR2021
27 = = 8,8 | OR2021

0 N N o O )
N N NN O



STV

TWIN VICE
PNEUMATICHE
CON SERRAGGIO
A MOLLA
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STV-2N STV-2L

TWIN VICE PNEUMATICA
CON SERRAGGIO A MOLLA

H Protetta

m Chiusura a molle

m STV-2N: corsa normale

m STV-2L: corsa lunga

m Valvola pneumatica di controllo
corsa griffa

Applicazioni/Benefici cliente

e Design compatto

e Protezione delle guide delle griffe
dall'ingresso di impurita e trucioli

o Altissima precisione di ripetibilita

o Altissima rigidita

Dotazione standard
Morsa autocentrante senza morsetti
Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio

Caratteristiche tecniche
e Chiusura a molla, apertura pneumatica
o Incremento della forza di serraggio grazie alla funzione Turbo
e Corpo e componenti funzionali temprati per una
maggiore precisione e durata di vita
Predisposta alla pressurizzazione
Griffe base incastro a croce e dentatura metrica 1,5mmx60°
Solo per serraggio esterno
Valvola di sicurezza SAB-1 che mantiene la pressione
all'interno del cilindro senza la necessita di alimentazione
continua durante la lavorazione o lo stoccaggio dei pallet
(opzionale, vedere pag.27)
¢ Valvola pneumatica di controllo corsa griffa (opzionale
ved. pag.27)
e Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67
o Sistema di controllo corsa tramite proximity (opzionale,
vedere pag. 26)
e Sistema PEL

. 225 STV-2N
= 180 STV-2N
=2

5 50

.9 45

o ©

O 35

L

G- 125 STV-2
5, 180 STV-2L
m 10

N 125 STV-2L
[T

0 1 2 3 4 5

Pressione (bar)

6

€60 J (oo
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DATI TECNICI

MODELLO

125 STV-2N
125 STV-2L
180 STV-2N
180 STV-2L
225 STV-2N
225 STV-2L

STV-2
A

B(9)

C
D1(2)
D2 (9f7)
D4 (Qjs7)
E (2)

H

H1

H2

J

i

12

M2

M3
M4
M5

P

P1

Q

R max
R max
R1

R1

R2

c c wv

o Q —~ o™ ™ O T Q9

n (g6)
o (H7)
p3

p4

p5

p8

p9
p10
M8
M9
M10
M11

FORZA MASSIMA DI SERRAGGIO

CODICE I:Iggs%l A META CORSA
SOLO MOLLE MOLLE+TURBO
77904312 | Normale 9 kN 26 kN 2.6 mm
77904412 Lunga 4 kN 13 kN 6 mm
77904318 | Normale 17 kN 54 kN 3 mm
77904418 Lunga 8 kN 24 kN 8,4 mm
77904322 Normale 30 kN 66 kN 4,2 mm
77904422 Lunga 13,5 kN 37 kN 10,2 mm
125
125
162
100
M8
10
11
136
80,5
77
47
100
125
32
29.5
40,5
38,5
4
4
15
min/max (corsa lunga) 25.6/31.6
min/max (corsa normale) 25,4/28
min/max (corsa lunga) 64,5/70,5
min/max (corsa normale) 64,4/67
min/max (corsa lunga) 20/32
min/max (corsa normale) 19.8/25
15
corsa lunga 6
corsa normale 2.6
35
7
dentatura 1,5x60°
min/max (corsa lunga) 14.6/20.6
min/max (corsa normale) 14.4/17
1.8
2.7
16
Méx10
20
6
Controllo corsa pneumatica o Pressurizzaz M4
Morsa tutta chiusa M4
Morsa tutta aperta M4
Méx12
M4
M4
10,6
54,5
10,5
46

13

AREA
PISTONE

78 cm?

170 cm?

250 cm?

PRESSIONE
RIAPERTURA

5 bar

5 bar

6 bar

180
184
225
140
M10
12
13
190
94,7
91
15
75
136
170
40
50
60,5
52,5
4
6
18
44.8/53.2
45/48
94/102.4
94,5/97,5
26/42.8
26/32
18
8.4
3
60
10
1,5x60°
18.8/27.2
19/22
1.8
3.2
25
M8x12
32
8
M4
M4
M4
M8x16
M4
M4
20,7
77,3
16,5
63

PRESSIONE
MASSIMA
DI ESERCIZIO

6 bar

6 bar

4 bar
6 bar

RIPETIBILITA

0.01 mm

0.01 mm

0.02 mm

7Kg

17,5 Kg

28 Kg

225
284
180
M12
14
16
240
102
98
15
94
172
216
50
65
79
63
5
6
20
54.5/64.7
54.5/58.7
114,5/124.7
114.8/119
30/50.4
30.6/39
20
10.2
4.2
80
10
1,5x60°
28.5/38.7
28.5/32.7
2
4
35
M8x12
40
8
M4
M4
M4
M10x18
M4
M4
15
99,9
15
81

‘ SMW
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STV-3N

TWIN VICE PNEUMATICHE
A MOLLA

m Protetta

m 3 Griffe

m Chiusura a molle

m STV-3N: Corsa normale

m Valvola pneumatica di controllo
corsa griffa

Forza di serraggio (kN)

Applicazioni/Benefici cliente

¢ Design compatto

o Protezione delle guide delle griffe
dall'ingresso di impurita e trucioli

o Altissima precisione di ripetibilita

o Altissima rigidita

Dotazione standard
Morsa autocentrante senza morsetti

Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio

3 a

225 STV-3

&8 8

180 STV-3

53R 888

5

o

0 1 2 3

Pressione (bar)

Caratteristiche tecniche

e Chiusura a molla, apertura pneumatica

e Incremento della forza di serraggio grazie
alla funzione Turbo

e Corpo e componenti funzionali temprati per

una maggiore precisione e durata di vita

Predisposta alla pressurizzazione

3 griffe ad Incastro a croce

Solo per serraggio esterno

Valvola di sicurezza SAB-1: mantiene la

pressione all'interno del cilindro senza la

necessita di alimentazione continua durante

la lavorazione o lo stoccaggio dei pallet

(opzionale, vedere pag. 27)

o Valvola pneumatica di controllo corsa griffa
(opzionale, vedere pag. 27)

o Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67

(o] o]
AUTOBLOK G o
1
- MONTAGGIO o
ALTERNATIVO
@Dl @ DI
D4
oAl
D A2
b3
n
X}
® ®
o] = Po
° © | © @
o] o]
~ (o] o]
T [a
U « % MONTAGGIO o
Rmax,, M8 @ DT ~STANDARD oD
J D2
O ==
“ pZ
40 7T ®
-]
|
N 0, (
:II T |
1l = ol u
< O}
|
)
3
o
ON° C
2
\ e
OA
== . . . .
Con riserva di modifiche tecniche
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DATI TECNICI

MODELLO

FORZA MASSIMA DI SERRAGGIO
TIPO DI A META CORSA CORSA PER AREA

CODICE CORSA GRIFFA PISTONE

SOLO MOLLE | MOLLE+TURBO

PRESSIONE MASSIMA
DI ESERCIZIO PESO

125 STV-3
180 STV-3
225 STV-3

surichiesta | Normale

77904618 Normale 13 kN 38 kN 3.8 mm 170 cm?
77904622 Normale 24 kN 64 kN 4.2 mm 250 cm?

6 bar 18 Kg
6 bar 29.5 Kg

STV-3
A
A1

B(9)

C

D1(D)
D2 (&f7)
D4 (@js7)
E (2)

H

H1

H2

J

M2

M3

M4

M5

M8

P

P1

180

184
178
172
225
140
M10
12
13
190
108
105
33
34
40
50
60,5
52,5
65
4
6
18
min/max 52.2/56
min/max 82,7/86,5
min/max 8,7/12,5
18
3,8
70
3,5
3
25
38
M10x12
7,94
12,68
Controllo corsa pneumatica o Pressurizzazione M4
Morsa tutta chiusa M4
Morsa tutta aperta M4
M8x16
36
M8x10
min/max 9/15,6

15

225

225
222
216
284
180
M12
14
16
240
115
112
38
46
50
65
79
63
80

6
20
67,8/72
103.8/108
12.8/17
20
4.2
87
35
3
35
44,4
M12x14
7,94
12,68
M4
M4
M4
M10x18
45
M8x10
13.5/20,9

( SMW
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

SOLUZIONE STANDARD 1

Precisione di posizionamento morsa: = 0,03 mm

j
C >

VERN 1|
o

ko
2

TUTTE LE
VITI E LE
BOCCOLE DI
CENTRAGGIO

INCLUSE

SOLUZIONE STANDARD 2

Precisione di posizionamento morsa: + 0,025 mm

o, . (Do>
oo 1] .
E,’, o 2

o
[¢] ©)
SEDI ALIMENTAZIONE:
g 2 -
] od &
ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE
LATERALE POSTERIORE
Apertura-Alimentazione Chiusura-Alimentazione Controllo corsa pneumatico . - Valvola di sicurezza
n Posteriore E Posteriore B o Pressurizzazione* B Sedi proximity (opzionale ved. pag.27)
Apertura-Alimentazione Chiusura-Alimentazione B Ingrassatori Valvola pneumatica controllo ﬂ Ingresso Sistema PEL**
Laterale Laterale 9 corsa (opzionale ved.pag.27) (sulla flangia posteriore)

Uscita Sistema PEL**
(sotto la flangia anteriore)

10

D1 D2H7 D4H7 M5

125 100 M8 10 11 32 29,5 40,5 38,5

180 140 M10 12 13 40 50 60,5 52,5

225 180 M12 14 16 50 65 79 63
16

‘ SMW
UTOBLOK

*La pressurizzazione puo essere usata solo senza la valvola
**| punti 9 e 10 presenti solo nelle versioni a 2 griffe.

M8 M9

10,6 54,5 6 6 18 8 OR2018
20,7 77,3 6 7 21 8,8 OR2021
15 99,9 7 7 24 8,8 OR2021



PT

TWIN VICE
PROTETTE

100-125-160-200
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PTP-N PTP-L PTP-F

TWIN VICE PROTETTA PNEUMATICA

m Versione pneumatica

m PTP-L: corsa lunga

m PTP-N: corsa normale

m PTP-F: una griffa fissa

m Valvola di controllo corsa griffa
pneumatica

—_ 200 PTP-F

35
§ 160 PTP-F
2
o)
o
© 20
=
g . 125 PTP-F
5, Zagil
v (TS
o a
s D i annEELy 100 PTP-F

Pressione (bar)

Forza di serraggio (kN)

Applicazioni/Benefici cliente

e Design compatto

o Protezione delle guide delle griffe
dall'ingresso di impurita e trucioli °
o Altissima precisione di ripetibilita °

o Altissima rigidita

o Regolazione lineare della forza di serraggio

Dotazione standard
Morsa autocentrante senza morsetti

Caratterlstlche tecniche

e Corpo e componenti funzionali temprati per
una maggiore precisione e durata di vita
Predisposta alla pressurizzazione
Predisposta alla lubrificazione centralizzata
a grasso

o Griffe base incastro a croce e dentatura

metrica 1,5mmx60°

e Serraggio interno ed esterno

Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio

. 200 PTP-N Z

N 160 PTP-N =
» 2

S -

® o,
49 DTD A m

= 125 PTP-N s
20 T g

” =TT % 10
w0 ©

; _—" 1 100 PTP-N N .
. P 0

o 1 2 3 a

Pressione (bar)

s

6

e Valvola pneumatica di controllo corsa griffa

(opzionale, vedere pag. 27)

Sistema PEL

Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67
Sistema di controllo corsa tramite proximity
(opzionale, vedere pag.26) per tutti i modelli e
per tutte le taglie ad eccezione del 100 PTP-F
100 PTP-F: unico controllo corsa tramite
proximity per morsa tutta chiusa

200 PTP-L
60 PTP-L

/

EEEED 25 PTP-L

= [

———— 17|/ 100 PTP-L

Pressione (bar)

HI
f
b

G
&

(|

®

OAI

OX=Y== i)

M10

oo@@
©%..)

i
9 e

0

MONTAGGIO
STANDARD
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ALTERNATIVO
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OD4_| |
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7J
1IN

[e]
o
©
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&
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o
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Con riserva di modifiche tecniche

G
SMW
"SAUTOBLOK

18



DATI TECNICI

MODELLO

100 PTP-N
100 PTP-L
100 PTP-F
125 PTP-N
125 PTP-L
125 PTP-F
160 PTP-N
160 PTP-L
160 PTP-F
200 PTP-N
200 PTP-L
200 PTP-F

PTP
A

A1

B(@)

c

D1(@)
D2 (@17)
D4 (@js7)
E

E1

F

G

H

H1

H2

J

n

2

M2

M3

M4

M5

M6

M7

M8

M9
M10
M11

P1
R max

R max
R max

oQ +h~m® ® O 0V CCCcCw

3

n (g6)
o (H7)

p2 (gH7)

p10

CODICE  TIPO DI CORsA FORZAMASSIMA
77905211 Normale 13 kN
77905311 Lunga 7 kN
77905411 Griffa fissa 9 kN
77905212 Normale 22 kN
77905312 Lunga 12 kN
77905412 Griffa fissa 15 kN
77905217 Normale 40 kN
77905317 Lunga 19 kN
77905417 Griffa fissa 32 kN
77905221 Normale 50 kN
77905321 Lunga 30 kN
77905421 Griffa fissa 38 kN

min/max (corsa lunga)
min/max (corsa normale)
min/max (griffa fissa)
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa normale)
min/max (griffa fissa)
min/max (corsa lunga)
min/max (corsa normale)
min/max (griffa fissa)

corsa lunga
corsa normale
corsa griffa fissa

dentatura
min/max (corsa lunga) (griffa fissa)
min/max (corsa normale)

Ingrassatori

Controllo corsa pneumatica o Pressurizzaz
Morsa tutta chiusa

Morsa tutta aperta

Ingresso Sistema PEL

Uscita Sistema PEL (sotto flangia anteriore)

CORSA PER

GRIFFA
2,6 mm
6 mm
6 mm
2,6 mm
6 mm
6 mm
3 mm
8,4 mm
8,4 mm
4,2 mm
10,2 mm
10,2 mm

100
100
110
136
80
M8
10
11
32
45
M5
59
75,5

15
25.6/31.6
25.4/28
25.6/31.6
57.5/63.5
57.4/60
57.5/63.5
20/32
19.8/25
20/26
15
6
2.6
6
35
7
1,5x60°
14.6/20.6
14.4/17
1.8
2.7
16
M6x10
20
6
M4
/

M4
M4
M4
M4
M4

AREA

PISTONE

45 cm?

78 cm?

128 cm?

194 cm?

125
125
125
162
100
M8
10
11

M5
59
80,5

15
25.6/31.6
25.4/28
25.6/31.6
64,5/70,5
64.4/67
64,5/70,5
20/32
19.8/25
20/26
15
6
2.6
6
35
7
1,5x60°
14.6/20.6
14.4/17
1.8
2.7
16
M6x10
20
6
M4
/

M4
M4
M4
M4
M4

9 bar

9 bar

9 bar

7 bar
9 bar
6 bar

PRESSIONE MASSIMA
DI ESERCIZIO

160
160
160
205
125
M10
12
13
53
73
G1/8"

89,7

18
44.8/53.2
45/48
44.8/53.2
82.5/90.9
82.5/85.5
82.5/90.9
26/42.8
26/32
26/34.4
18
8.4
3
8.4
60
10
1,5x60°
18.8/27.2
19/22
1.8
3.2
25
M8x12
32
8
M4
8x14
M4
M4
M4
M4
M4

RIPETIBILITA

0.01 mm

0.01 mm

0.01 mm

0.02 mm

PESO

5,5 Kg

13Kg

23 Kg

200
200
200
255
160
M12

54.5/64.7
54.5/58.7
54.5/64.7
102.5/112.7
102.8/107
102.5/112.7
30/50.4
30.6/39
30/40.2
20
10.2
4.2
10.2
80
10
1,5x60°
28.5/38.7
28.5/32.7
2
4
35
M8x12
40
8
M4
8x14
M4
M4
M4
M4
M4
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PTH_N PTH_L Applicazioni/Benefici cliente Caratteristiche tecniche

e Design compatto e Corpo e componenti funzionali temprati per

e Protezione delle guide delle griffe una maggiore precisione e durata di vita
TWIN VICE PROTETTA IDRAULICA dall'ingresso di impurita e trucioli e Predisposta alla pressurizzazione

o Altissima precisione di ripetibilita e Predisposta alla lubrificazione centralizzata a

m Versione idraulica

m PTH-L: corsa lunga e Altissima rigidita grasso

m PTH-N: corsa normale e Regolazione lineare della forza di serraggio e Griffe base con incastro a croce e dentatura
; metrica 1,5mmx60°

mValvola di controllo corsa griffa Dotazione standard « Serraggio interno ed esterno
[P Morsa autocentrante senza morsetti e Valvola pneumatica di controllo corsa griffa
Incluse tutte le viti e le boccole di centraggio (opzionale, vedere pag. 27)
e Sistema PEL
o Lubrificata con grasso SMW-Autoblok K67
e Sistema di controllo corsa tramite proximity
(opzionale, vedere pag. 26)

. 200 PTH-N 2. 200 PTH-L
° . °. .
S ., 160 PTH-N 5« 160 PTH-L
=) D
g - g .
a 30 ’q-) 5
i 5 2w 125 PTH-L
5 - 125 PTH-N 5"
© T 5,
5 - 100 PTH-N 5 - 100 PTH-L
[ [~
Pressione (bar) Pressione (bar)
El
(e
@OQ A I @O\
M3 / 2
\\ S Gy .)/ o
5 Q0
O PN ’@\ % o w
1l 2
Of g2 cof—
EE TSN S W -
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% > S a 2l D!
q ) Zp P D4
~
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M5 M9
El R1
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DATI TECNICI

MODELLO

100 PTH-N
100 PTH-L
125 PTH-N
125 PTH-L
160 PTH-N
160 PTH-L
200 PTH-N
200 PTH-L

PTH

A
Al

B(®)

C

D1(2)

D2 (@f7)
D4 (@s7)

3@ "o rPaoaocowccwn

>
—~
Q

(9}
~

CODICE TIPODI CORSA PER FORZA MASSIMA AREA
CORSA GRIFFA DI SERRAGGIO PISTONE
77905711 Normale 2,6 mm 13 kN 15 cm?
77905811 Lunga 6 mm
77905712 Normale 2,6 mm 17 kN 20 am?
77905812 Lunga 6 mm
77905717 Normale 3 mm 40 kN 2
45 cm
77905817 Lunga 8,4 mm 38 kN
77905721 Normale 4,2mm 60 kN 68 cm?
77905821 Lunga 10,2 mm 52 kN cm
100
100
110
136
80
M8
10
1
32
45
G1/8"
55
75,5
72
15
47
82
100
32
29.5
34,2
27.7
14,2
411
8,3
42,7
5
34
4
4
15
min/max (corsa lunga) 25.6/31.6
min/max (corsa normale) 25,4/28
min/max (corsa lunga) 57.5/63.5
min/max (corsa normale) 57.4/60
min/max (corsa lunga) 20/32
min/max (corsa normale) 19.8/25
15
corsa lunga 6
corsa normale 2.6
35
7
dentatura 1,5x60°
min/max (corsa lunga) 14.6/20.6
min/max (corsa normale) 14.4/17
1.8
2.7
16
M6x10
20
6
Ingrassatori M4
/
Controllo corsa pneumatica o Pressurizzaz M4
Morsa tutta chiusa M4
Morsa tutta aperta M4
Connessione sistema PEL M4
Sistema PEL (sotto flangia anteriore) M4

PRESSIONE MASSIMA
DI ESERCIZIO
30 bar
60 bar
30 bar
60 bar
30 bar
60 bar
25 bar
45 bar

125

125
125
162
100

15
25.6/31.6
25,4/28
64,5/70,5
64,4/67
20/32
19.8/25
15
6
2.6
35
7
1,5x60°
14.6/20.6
14.4/17
1.8
2.7
16
M6x10
20
6
M4
/

M4
M4
M4
M4
M4

RIPETIBILITA

0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.01 mm
0.02 mm
0.02 mm

160

160
160
205
125
M10

18
44.8/53.2
45/48
82.5/90.9
82.5/85.5
26/42.8
26/32
18
8.4
3
60
10
1,5x60°
18.8/27.2
19/22
1.8
3.2

15Kg

25Kg

200

200
200
255
160
M12

54.5/64.7
54.5/58.7
102.5/112.7
102.8/107
30/50.4
30.6/39
20
10.2
4.2
80
10
1,5x60°
28.5/38.7
28.5/32.7
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

SOLUZIONE STANDARD 1

Precisione di posizionamento morsa: + 0,03 mm

TUTTE LE
VITI E LE
BOCCOLE DI
CENTRAGGIO

INCLUSE

SOLUZIONE STANDARD 2

Precisione di posizionamento morsa: + 0,025 mm

SEDI ALIMENTAZIONE:
g -2d 2 2
e .wzt VV V
v,
1]2] fX7a3]4]9
ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE H
LATERALE POSTERIORE
Apertura-Alim. Chiusura-Alim. Controllo corsa pneu- : Valvola pneumatica di Uscita SISTEMA PEL
Posteriore Posteriore matico o pressurizz* B Ingrassatori controllo corsa griffa m (sotto flangia anteriore)
(opzionale ved.pag.27)
Apertura-Alim. Chiusura-Alim. Lubrificazione Sedi Ingresso Sistema PEL
Laterale Laterale centralizzata proximity (sulla flangia posteriore)
*La pressurizzazione puo essere usata solo senza la valvola.
D1 D2H7 DA4H7 M2 P
100 80 M8 10 11 32 29,5 34,2 27,7 14,2 41,1 7 43 6 6 18 8 OR2018
125 100 M8 10 11 32 29,5 40,5 38,5 9,6 54,6 4,8 55,3 6 6 18 8 OR2018
160 125 M10 12 13 40 50 59 41 30,7 62,9 4,9 69,8 6 7 21 8 OR2018
200 160 M12 14 16 50 65 72,8 52,9 39,5 80,9 9,4 89,5 7 7 24 8,8 | OR2021
Gt 22
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MORSETTI TWIN VICE

m Morsetti teneri
m Incastro a croce o dentatura metrica 1.5mmx60°

J I oK1
9]
L I
— 1l
e Ll
‘ OK2
G
ENNEAEANY
EZEENZ
T T
N | A
SRS
Con riserva di modifiche tecniche
MORSETTI TENERI CON INCASTRO A CROCE

MODELLO CODICE C 3 F G H HA I J K1 K2 L ST
100 TV/PT 90711063 20 18 27.5 49 54.5 45 21 21 1 7 6h7 0-70
125 STV-2 / PT 90711283 20 33 27,5 64 54,5 45 21 35 1 7 6h7 0-100
100 TV/PT 90721063 40 18 47.5 49 54.5 45 21 21 11 7 6h7 0-70
125 STV-2 / PT 90721283 40 33 47,5 64 54,5 45 21 35 11 7 6h7 0-100
160 TV /PT 90711663 27 27 37 79 79 74 38 30 14 9 8h7 0-120
180 STV-2 / PT 90711883 27 41 37 93 79 74 38 40 14 9 8h7 0-140
160 TV /PT 90721663 66.5 27 76,5 79 79 74 38 30 14 9 8h7 0-120
180 STV-2 / PT 90721883 66.5 41 76,5 93 79 74 38 40 14 9 8h7 0-140
200 TV /PT 90712063 37 37 47 98.5 109 92 47.5 40 14 9 8h7 0-150
200 TV /PT 90722063 76.5 37 86,5 98.5 109 92 47.5 40 14 9 8h7 0-150
225 STV-2 90712283 37 52 47 113.5 109 92 47.5 50 14 9 8h7 0-180
225 STV-2 90722283 76.5 52 86,5 113.5 109 92 47.5 50 14 9 8h7 0-180
250 TV 90712563 31 59 47 120 124 44 48 18 11 10h7 0-170
250 TV 90722563 81.5 59 97,5 120 124 44 48 18 11 10h7 0-170
315 TV 90713163 42 54 57 150 160 75 60 20 135 12h7 | surichiesta
315 TV 90723163 87.5 54 102.5 150 160 75 60 20 13.5 12h7 | surichiesta

MORSETTI TENERI INCASTRO A CROCE “C”
PER TWIN VICE MODELLO STV-3

MODELLO CODICE

180 STV-3 12041660 30 32 80 7.94 30 38.1 12.68
225STV-3 | 12042060 35 37 100 7.94 35 44.4 12.68
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MORSETTI TWIN VICE

m Morsetti teneri
m Incastro a croce o dentatura metrica 1.5mmx60°

1.5

4>J+\Dentatura 1.5x60°

Con riserva di modifiche tecniche

MORSETTI TENERI CON DENTATURA 1.5mmx60°

MODELLO

100-125 TV
100-125 TV
160-180 TV
160-180 TV
200-225 TV
200-225 TV
250 TV
250 TV
315 TV
315 TV

CODICE

90731063
90741063
90731663
90741663
90732063
90742063
90732563
90742563
90733163
90743163

A

42
47
66
76
87
87
108
108
160
160

29.5
49.5
39.5
79
49.5
89
49.5
99
49.5
105

54.5
54.5
79
79
109
109
124
124
160
160

N N
-h-h-b-b-h-bwwininm

20H8
20H8
32H8
32H8
40H8
40H8
50H8
50H8
60H8
60H8

H1

C

Con riserva di modifiche tecniche

MORSETTI TENERI, REGOLABILE CON DENTATURA 1.5mmx60°

MODELLO

100-125 TV
160-180 TV
200-225 TV
250 TV
315 TV

CODICE

90751063
90751663
90752063
90752563
90753163

54.5
79
109
124
160

B1

24
45
65
72
90

C

35
60
80
90
120

D

30
42
62
62
82

25

D1

14
12

29.5
39.5
49.5
49.5
49.5

H1

21.5
29
39
33

31.5

42
60
80
90
106

20H8
32H8
40H8
50H8
60H8

Q T
6.6 25
3
4
1 4
135 4
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PROXIMITY CONTROLLO CORSA (orzionaLr)

SOLUZIONE A DUE
GRIFFE SCORREVOLI Posizione proximity
“tutto aperto”

L

—

Posizione proximity
"tutto chiuso"

(O T D= ()

SOLUZIONE CON
UNA GRIFFA FISSA

== ()

(oY

Posizione proximity Posizione proximity
"tutto aperto” "tutto chiuso"

CODICE SENSORE

OMRON TELEMECANIQUE
#"VSIRIE\';:'COE FILETTATURA AL ULERN. SENSORE SENSORE
R CONAHDATOR ALTERNATIVO ALTERNATIVO

100 TV M5x0,5 BES516-3005-G-E4-C-PU02 E2EX1-B1 XS1NO5PA310 05 | 20
160-200-250 TV M8x1 BES516-324-G-E4-C-PU02 E2AS08KS02-WP-B12M XS508B1PAL2 1 30
315 TV M8x1 BESEOSEF-PSC20B-BP02 E2AS08LS02-WP-BI2M XS508BLPAL2 1 40
125 STV-2 M5x0,5 BES516-3005-G-E4-C-PU02 E2EX1-B1 XSTNO5PA310 05 | 20
180-225 STV-2 M8x1 BES516-324-G-E4-C-PU02 E2AS08KS02-WP-B12M XS508B1PAL2 1 30
100-125 PT M5x0,5 BES516-3005-G-E4-C-PU02 E2EX1-B1 XS1NO5PA310 05 | 20
160-200 PT M8x1 BES516-324-G-E4-C-PU02 E2AS08KS02-WP-B12M XS508B1PAL2 1 30
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VALVOLA PNEUMATICA
DI CONTROLLO CORSA DELLA GRIFFA (orzionae)

DISPONIBILE
SUI MODELLI
STV-2
STV-3
PTP PTH

CODICE SMW-AUTOBLOK PER LA
MODELLO TWIN VICE VALVOLA PNEUMATICA DI CONTROLLO CORSA GRIFFA

125 STV-2 90902283
180 STV-2 90902283
225 STV-2 90902283
180 STV-3 97901801
225 STV-3 97902204
100 PTP PTH 90901163
125 PTP PTH 90901763
160 PTP PTH 90901763
200 PTP PTH 90901763

VALVOLA DI SICUREZZA SAB-1 (orzionaLr

Valvola di sicurezza SAB-1 che mantiene
la pressione all'interno del cilindro senza
la necessita di alimentazione continua durante

’ “. la lavorazione o lo stoccaggio dei pallet.
w2758 '

2 SAB-1 TV ‘

((( s' \‘
S} fl
—

SOLO PER
STV-2

STV-3

e%
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AUTOBLOK S.p.A. E-mail > info@smwautoblok.it
Via Duca D’Aosta 24 IT-10040 Caprie (TO) Sito > www.smwautoblok.com
Tel. (011) 9638411 - 9632121

Fax (011) 9632288



