AN_C Platos autocentrantes de alta precision @ 165 - 400 mm

garras con M sin paso de barra
encastre en CRUZ M 2 6 3 garras (4 garras solamente @ 400 mm)

Aplicaciones

e Amarre de piezas que no necesitan paso de barra. Amarre externo 6 interno

e Adecuado para maquinas verticales

e Garras base con encastre en CRUZ (més rigidas que dentados para garras pesadas,
altas 6 de perfiles especiales)

AN-C: garras base con encastre en CRUZ (tipo “Estandar Americano”)

Caracteristicas técnicas

e Transmision fuerza de amarre por planos inclinados

e Cuerpo totalmente cementado y templado para garantizar la mayor precision y una
larga duracién del plato

Dotacion estandar Ejemplo de pedido
Plato de 2, 3 6 4 garras Plato de 3 garras AN-C 250/2220
Tornillos de montaje ¢}
Bomba de engrase Plato de 2 garras AN-C 315/A8
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Los datos del diagrama se refieren a platos de 3 garras, en buenas A Aviso de seguridad/riesgo de dafios:
condiciones de desgaste interno, limpieza y bien engrasados con grasa Con garras mas pesadas y/0 en una posicion mas externa 6 .
SMW-AUTOBLOK segun el tipo especificado en el manual. Las fuerzas sobresalientes del @ exterior del cuerpo del plato, habra que reducir
de amarre estaticas y dindmicas se han medido con las garras blandas proporcionalmente la velocidad y/6 recalcular la fuerza de amarre
estandar en la posicién més externa y sin exceder el didmetro exterior dinamica con el objetivo de evitar dafios en el plato.
del plato.

Datos técnicos

Namerodegomres | 2 [ 5 [ 2 [ 5 [ 2 [ 5 [ 2 [ 5| 2[5 [ +|
3.6 4.4 5 6.3 7

Carrera por garra mm

Carrera axial cuna piston mm 17 21 24 30 B

Fuerza accionamiento maxima kN 17 25 25 38 33 50 40 60 50 70 70
Fuerza de amarre maxima kN 50 72 75 115 100 150 120 180 150 210 210
Velocidad maxima r.p.m. 6000 5000 4000 3200 2400 2000
Peso (sin garras) kg 10 19.5 33 57 84
Momento de inercia kg-m? 0.034 0.11 0.27 0.70 1.6
Cilindros recomendados SIN-S 100 SIN-S100/125  SIN-S125/150  SIN-S 125/150 SIN-S 150/175
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Platos autocentrantes de alta precision @ 165 - 400 mm AN_C

M sin paso de barra

M 2 6 3 garras (4 garras solamente @ 400 mm)

garras con

encastre en CRUZ

R max

Sujeto a cambios técnicos

Para informacion mas detallada, solicitar el disefio de caracteristicas
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