BP_D BP_M Platos automaticos de alta precision @ 220 - 320 mm

m Gran paso de barra
DENTADO DENTADO m 3 garras

PULGADAS METRICO m proofline® = platos herméticos - bajo mantenimiento

Aplicaciones

e Para uso general en tornos estandar gracias al paso de barra, pero con la ventaja
de un mantenimiento minimo y la posibilidad de uso en ambientes extremos

e Mayor vida Util con mdés precision gracias al menor desgaste

¢ Totalmente estanco, ideal para mecanizado en seco de fundicién y forja o en caso
de utilizar taladrina a alta presion

BP-D: Garras base con dentado en PULGADAS (1/16"x 90°)
BP-M: Garras base con dentado METRICO (1.5 mm x 60°)
(vélido para garras segun estandar Japonés)

Caracteristicas técnicas

e Fuerza de amarre constante con lubricacién permanente por grasa
e Gran paso de barra compatible con maquinas estandar

e Cuerpo y elementos internos cementados y templados

¢ proofline® = platos herméticos - bajo mantenimiento

Ny arrd Dotacion estandar Ejemplo de pedido
herméticos - bajo mantenimiento Plato de 3 garras Plato de 3 garras BP-D 220/2170
1 juego de tuercas en Ty tornillos o
1 juego de garras blandas Plato de 3 garras BP-M 220/ A6

Tornillos de montaje

Curvas de fuerza de amarre

. Los datos del diagrama se refieren a platos de 3 garras, en buenas
z :;g condiciones de desgaste interno, ||mp|¢;a y bien engrasados con grasa
7 150 SMW -AUTOBLOK segun el tipo especificado en el manual. Las fuerzas
5 :‘3‘3 de amarre estaticas y dindmicas se han medido con las garras blandas
D 120 320 estdndar en la posicion mas externa y sin exceder el diametro exterior
3 10 del plato.
i) 20 260
§ :g A\ Aviso de seguridad / peligro de danos:
o 5 o En caso de utilizar garras mas altas / pesadas y /o al amarrar en un
T gg diametro mayor reducir la fuerza de tiro / velocidad de rotacion en
3 20 consecuencia.
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Datos técnicos

SMW-AUTOBLOK Tipo BP-D 220 BP-D 260 BP-D 320
BP-M 220 BP-M 260 BP-M 320

Paso de barra 95
Carrera radial por garra mm 4 5 5
Carrera axial cuna piston mm 16 19 19
Fuerza accionamiento max.* kN 44 60 68
Max. fuerza de amarre* kN 110 150 175
Velocidad max. r.p.m. 5000 4000 3200
Peso (sin garras) kg 23 36 60
Momento de inercia kg-m? 0.14 0.34 0.85
Cilindros recomendados SIN-S 100 / 125 SIN-S 125/ 150 SIN-S 125 / 150
VNK-T2 130-52 VNK-T2 150-67 VNK-T2 225-95

* Para amarre interno reducir la fuerza de accionamiento un 30%.
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Platos automaticos de alta precision @ 220 - 320 mm BP_D

m Gran paso de barra

m 3 garras

m proofline® = platos herméticos - bajo mantenimiento
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AUTOBLOK

Sujeto a cambios técnicos.
Para mayor informacién consultar a nuestro servicio al cliente.

SMW-AUTOBLOK Tipo BP-D 220 BP-D 260 BP-D 320
BP-M 220 BP-M 260 BP-M 320

Montaje | zi70 | A | z220 [ A6 | as | 2300 [ A8 | A11|
A mm 220 262 320
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Montaije indirecto

DENTADO
PULGADAS

BP-M

DENTADO
METRICO
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17 13.5
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