La mas alta expresion de la tecnologia
de membrana con cambio rapido,

para tornear en duro,

con alta precision y rectificar

D-160 - 400

Un principio simple y genial:

El funcionamiento se basa en la deformacion
elastica de la membrana, por lo que
- no hay piezas deslizantes
- sin friccion
- compensacion de la fuerza centrifuga
- proofline® = platos herméticos -
bajo mantenimiento

Las garras se suministran completamente
acabadas y se adaptan a cualquier plato sin
pérdidas de concentricidad.

iNo es necesario rectificar / retocar las garras
sobre el plato!
Concentricidad < 0,020 mm

Tiempo de preparacion Ideal para maquinas Paso de fluidos

< 4 min. PICK-UP control neumatico de la posicion pieza
para cambio de garras y apoyos Mecanismo de cambio de garras + lavado con aire / fluido refrigerante
Concentricidad < 0,020 mm sobre el diametro externo del plato

sin retocar / rectificar

n & &

Intercambiabilidad completa de las garras

En &x & B

juego de garras sobre cual- juegos de garras
No es necesario rectificar / quier plato sin pérdida de la e Concentricidad
retocar las garras sobre el plato precisién de concentricidad < 0.020 mm

e Sin retocar
e Sin rectificar
Es posible utilizar cualquier "! n n e Menos numero de
T
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Glosario de amarre

Conexion ABS®:

Compensacion de la fuerza centrifuga:

provocada por las garras.

Amarre jaula de bolas: Tanto las bolas como los rodillos de acero
se mantienen flotantes entre los huecos de los dientes gracias a
las jaulas. Las bolas / rodillos contactan con el perfil de dos dientes
cercanos sobresaliendo del diametro exterior de la pieza. La pieza
de trabajo se amarrard en principio como amarre externo, pero
las bolas / rodillos de acero amarraran en el didmetro primitivo,
empujados por la garra superior. Las garras especiales con jaulas
de bolas / rodillos del plato D permiten amarrar piezas facilmente
deformables gracias al blogqueo en multiples perfiles de dientes.

Control neumatico: El aire es suministrado a través de la cara de contacto
del tope de referencia. Cuando la pieza esta en contacto con el tope de

Paso de fluidos:

Tecnologia de membrana:/ Se basa en la deformacion elastica del
diafragma (como una gran arandela belleville). Por ello, no existen
piezas de deslizamiento y el mecanismo estd libre de mantenimiento. El
diafragma especial y patentado de los platos tipo D permite una fuerza
de amarre fina, constante y regulable con la mayor precision.

Prelocalizadores: Para proteger los pernos de amarre durante el engrane
del dentado y especialmente durante la carga automatica.

Amarre sobre @ primitivo: garras amarran sobre los huecos de los
dientes centrando el engranaje sobre el @ primitivo que no tiene
porque ser concéntrico con el @ externo. En funcién de la aplicacion y
las necesidades del cliente se pueden ofertar garras D con pernos de
amarre o jaula de bolas / rodillos.

'%7.......'.

e Apoyo pieza
Membrana de acero g - G‘\a bio rapido

° gspecial y disefio e - Control neumatico
e innovador para una
e larga vida operativa @

lavado con aire

e - Salida para refrigerante /

Ideal para maquinas pick-up:
Cambio sobre el diametro externo

linea proofline®
hermeticos - bajo mantenimient®

©00000000000000000000
Cambio rapido de las garras de
altisima precision basado en

sistema de conexion ABS®
(licencia Komet).

Concentricidad < 0,020 mm
Garras de tipo A, B, C a eleccién

Garras tipo B,

e amarre mediante

e bolas / rodillos en el
@ didmetro primitivo
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Platos de membrana
CAMBIO RAPIDO

Dimensiones y caracteristicas técnicas
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Sujeto a cambios técnicos.
Para mayor informacién consultar a nuestro servicio al cliente.

(Montaje [ Dim |A5[A6] A5 | A6 | A6 | A3 | A8 | A3 | A1

A mm 160 210 260 315 400

B mm 79.5 93.5 108 111 118

C mm 86.5 106.5 120 125 131

C1*+* mm 116.5 146.5 156 173 181
Campo de amarre min. / max. D mm 19-131 20-171 40-220 60-275 146-348

D1 mm 143 188 227 275 354

E mm 130 172 225 275 350

F mm 104.8 133.4 104.8 1334 1334 171.4 171.4 171.4 235

G M10  M12 M10 M12 M12 M16 M16 M16  M20

G1 M20 x 1.5 M26 x 1.5 M26 x 1.5 M30x 1.5 M30x 1.5
Altura garras H mm 40.5 52 62 64 64

J mm 6 6 6 6 6

K mm 30 40 48 48 50

M mm 40.9 49.4 53 57 60.9

N mm 185 185 185 185 185

P H8 mm 21 28 28 32 32

Q mm 5.9 7 7 7 7

R mm 22.3 24 24 29.5 34.5
Carrera cufia piston S mm 0.9 1.0 1.5 1.7 1.3
Carrera por garra a altura H 0.93 1.0 1.1 1.2 0.87
Fuerza axial min. / max.* F1 kN 0-10 0-25 0-25 0-25 6-25
Fuerza axial apertura plato F2 kN 13 30 30 30 20
Momento de inercia kg-m? 0.04 0.16 0.45 0.75 2.09
Peso sin garras kg 11.6 30 44 60 104
Cilindros recomendados Tipo SIN-DFR SIN-DFR SIN-DFR SIN-DFR SIN-DFR

* Fuerza de amarre adicional a la fuerza elastica de la membrana, aplicada por el cilindro de amarre..
**Dimensién recomendada, el tamafio exacto depende de la maquina.

La velocidad necesaria para la aplicacion esta indicada en las garras y no debe ser superada.

Es fundamental que las presiones en ambas camaras del cilindro puedan ser requladas de forma indipendente
para facilitar las operaciones de configuracién de los parametros del proceso.

[T laelfcl)  El plato no debe girar nunca sin garras, de ser asf, la compensacion de la fuerza centrifuga podria verse dafiada.
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m Garras de amarre
m Cilindro hidraulico sin paso de barra Platos de membrana
m Instalacion CAMBIO RAPIDO

Garras

5 Amarre sobre @ primitivo Amarre sobre @ primitivo
Amarre sobre el diametro externo con jaula bolas / rodillos con perno simple

Cilindro de accionamiento SIN-DFR para platos de membrana tipo D

Caracteristicas técnicas
e Cilindro especial para accionar 2822
el plato de membrana 201

e Piston grande en empuje y pequefio —
en traccion 10
|

e Paso de barra para 1 o 2 fluidos en funcién QT ~
del distribuidor rotante \TQT‘ i | SSSETR=
e Control carrera del pistén mediante iy 380 \ 2 I

sistema de control lineal LPS H
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Dotacion estandar i) B
e Cilindro con kit para LPS 4.0, *f N 2
sin sensor de control de carrera, o @_,ff T

R =l Z
sin distribuidor rotante b

@
A

min.111 G3/8"

max.131

—|—

138 164.5 max.37

Para LPS 4.0 ver pagina 313 min. 17

SIN-DFR-LPS-4.0 / 48 predispuesto para distribuidor rotante 1 fluido Cod. 046725 (SIN distribuidor rotante*)
SIN-DFR-LPS-4.0 / 48 con distribuidor rotante 2 fluidos Céd. 046706 (incluido distribuidor de 2 fliidos)
Super. piston | Presion Traccion Empuje Velocidad Drenaje Peso Momento
min / max min / max max. a 30 bar 50°C cilindro de inercia

(36 bar max.)
kN r.p.m. dm3/ min kg kg-m?

Cod.

046725/
046706

* Si es necesario, pedir por separado!

21 74 3-70 3-36 0.6/14 2.2-27 7000 1.5 9 0.016

Instalacion

i)

Fum Fg = Fuerza de amarre total

le Fuv = Fuerza de la membrana

(elasticidad)
F, = Fuerza amarre adicional

aplicada por cilindro de

La fuerza de amarre total (FG) es la suma de la fuerza de la membrana (elasticidad) (FM) y la fuerza (FZ)
AT generada por la fuerza (F1) suministrada por el cilindro de accionamiento posterior.

IMPORTANTE:
prever valvulas
de regulacion
de presion en
las lineas A y BL

De ésta forma, la fuerza total (FG) puede ser regulada actuando sobre la presién del cilindro de accionamiento,
en vez de sobre la fuerza de la membrana.

ey Prever valvulas de regulacion de presion sobre el cilindro, en cuanto es importante tener la posibilidad
CDZ@ de regular independientemente traccion y empuije.
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