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G15 + G30

Spanisch

SMW-AUTOBLOK Tipo
Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

 ■   Para la máxima transmisión del par

Insertos de precisión

Características de los insertos de amarre serie G

 Los insertos de amarre serie G están dotados de una superfi cie
de parada en grado de limitar con precisión la profundidad
de penetración del diente de amarre.

 La pieza a mecanizar viene centrada por la superfi cie de
parada del inserto en vez de por el diente de amarre
Resultado: el Ø de amarre y el Ø de mecanizado son concéntricos.

 La altísima precisión de los insertos de amarre garantiza una alta
precisión de intercambio de insertos

 Elevada transmisión de par gracias a la combinación de fricción
y amarre de la pieza.

Material acero rápido con revestimiento TIN para elevada vida útil.

 Es posible seleccionar el inserto de amarre adaptado en función
del sobrematerial de mecanizado (sobrematerial para torneado)
y del Ø de la pieza.

 Serie de insertos de amarre con profundidad de penetración
estándar de 0.15 a 0.30 mm.

 Insertos de amarre con formas de dentado especiales bajo pedido.

Instrucciones para el montaje
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Cota teórica de
arista a arista

Inserto de amarre G15
montado sin holgura

Fresa de carburo
Cód. 139528

(Serie ligera)
Material: Acero rápido
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Spanisch

SMW-AUTOBLOK Tipo
Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

Ø pieza
Profundidad de penetración t
Cód.

 ■ Para máxima transmisión del par

Insertos de precisión

Instrucciones para el montaje

(Serie pesada)
Material: Acero rápido
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Cota teórica 
de arista a arista

Inserto de amarre G30
montado sin holgura

Fresa de carburo
Cód. 139540
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