G1 5 + G30 Insertos de precision

m Para la maxima transmision del par
G15 + G30 Caracteristicas de los insertos de amarre serie G

W | os insertos de amarre serie G estan dotados de una superficie
de parada en grado de limitar con precisiéon la profundidad
de penetracion del diente de amarre.

B La pieza a mecanizar viene centrada por la superficie de
parada del inserto en vez de por el diente de amarre
Resultado: el @ de amarre y el @ de mecanizado son concéntricos.

B La altisima precisién de los insertos de amarre garantiza una alta
precision de intercambio de insertos

B Elevada transmisién de par gracias a la combinacién de friccion
y amarre de la pieza.

Wi
[ 3 \; } G30 | B Material acero rapido con revestimiento TIN para elevada vida util.
FW" = JV | } ‘
! ~aun 1 “ B Es posible seleccionar el inserto de amarre adaptado en funcion
R ! del sobrematerial de mecanizado (sobrematerial para torneado)
\/ y del @ de la pieza.

W Serie de insertos de amarre con profundidad de penetracion
estandar de 0.15 a 0.30 mm.

B Insertos de amarre con formas de dentado especiales bajo pedido.

G15 (Serie ligera)

Material: Acero rapido

Instrucciones para el montaje

SMW-AUTOBLOK Tipo | G15-150 | G15-200 | G15-250 | 7 >
@ pieza 17-21 £%
Profundidad de penetracién t 0.15 0.20 0.25 gé
Caod. 235621 235622 235623 ‘fg
O pieza 22-27 4
Profundidad de penetracion t 0.15 0.20 0.25 = §
cad. 237762 237763 237764 9 o é &
0 pieza 28-34 é - i"l 96
Profundidad de penetracion t 0.15 0.20 0.25 i = 9o
cod. 235624 235625 235626 = \} g &t
O pieza 35-42 / R 1
Profundidad de penetracion t 0.15 0.20 0.25 pt

céd. 237765 237766 237767 f124) s

@ pieza 43-53 4/ /_1 6

Profundidad de penetracién t 0.15 0.20 0.25 Cota tedrica de Inserto de amarre G15

Cod. 235627 235628 235629 arista a arista montado sin holgura

0 pieza 54-78

Profundidad de penetracién t 0.15 0.20 0.25

Cod. 237400 237401 237402 o I _ Fresadecarburo | o

0 pieza 79-175 - Cod. 139528 -

Profundidad de penetracion t 0.15 0.20 0.25 85

Cad. 237409 237410 237411 -
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Insertos de precision

m Para maxima transmision del par

G30 (Serie pesada)

Material: Acero rapido
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M/ Inserto de amarre G30/

de arista a arista

- montado sin holgura
SMW-AUTOBLOK Tipo | G30-200 | G30-250 | G30-300 |

@ pieza 24-32

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30 <l ~] Fresadecarburo | |o
Cod. 237841 237842 237843 = Cdd. 139540 <
0 pieza 33-42

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30 ; &
cad. 233481 233482 233483

0 pieza 43-52

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30

Cod. 233421 233422 233423

@ pieza 53-64

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30

Cad. 233485 233486 233487

0 pieza 65-84

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30

cad. 234811 234812 234813

0 pieza 85-119

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30

Cod. 237291 237292 237293

@ pieza 120-174

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30

cad. 237299 237300 237301

0 pieza 175-335

Profundidad de penetracion t 0.20 0.25 0.30

cad. 237422 237423 237424
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